TEMATICA EXAMENE DE DIFERENTE 2024-2025
CLASA a IX-a

Se aplica pentru calificarile corespunzatoare domeniului de pregétire profesionald Electromecanica:

1. Tehnician aviatie
2. Tehnician instalatii de bord (avion)

MODUL I. DESEN TEHNIC

. Elemente si reguli de baza specifice desenului
tehnic industrial
- Standardizarea in desenul industrial; Tipuri de
standarde (Nationale; Europene;
Internationale);
- Linii utilizate in desenul industrial
- Clasificarea liniilor dupa tip si grosime
- Utilizarea liniilor in desenul tehnic
- Scrierea tehnica;
. Formate utilizate in desenul industrial;
- Dimensiuni si mod de utilizare;
- Elementele grafice ale formatului (chenar,
fasia de indosariere, reperele de centrare)
- Indicatorul; Exercitii de scriere a
indicatorului si citire a unor indicatoare
. Reprezentarea proiectiilor ortogonale in desenul
industrial
- Reguli de reprezentare;

. Reprezentarea in vedere a formelor constructive
pline
- Asezarea normala a proiectiilor;
- Alegerea vederii principale;
- Stabilirea numarului minim de proiectii;
- Contur aparent, muchie reald, muchie fictiva;
- Reprezentarea conventionald a suprafetelor
plane;
- Exercitii de reprezentare 1n vedere a unor piese
simple;
. Reprezentarea in  sectiune a  formelor
constructive cu goluri
- Clasificarea sectiunilor;
- Hasurarea in desenul tehnic;
- Traseul de sectionare;
- Vizualizarea sectiunii;
. Reprezentarea rupturilor
- Reguli de notare a sectiunilor si rupturilor
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Exercitii de reprezentare in sectiune a unor
piese simple;

7. Cotarea in desenul industrial

Elementele cotarii,

Executia grafica si dispunerea pe desen a
elementelor cotarii,

Principii si reguli de cotare

Exercitii de inscriere a cotelor si citire a unor
desene simple cotate

8. Executia schitelor dupi model si a desenelor
tehnice la scara

Etapele alcatuirii unei schite dupa model.
Fazele premergitoare executdrii schitei;
-ldentificarea piesei;

-Analiza formei;

-Analiza tehnologica;

-Stabilirea pozitiei de reprezentare

Etapele de executare a schitei;

Reguli de executie a unei schite dupa model

9. Desen tehnic la scara. Scari utilizate in desenul
industrial

10. Desene

Etapele alcatuirii unui desen tehnic la scara
Exercitii de intocmire a desenului la scara.
tehnice de instalatii electrice si

electronice industriale

Semne conventionale, simboluri si notatii
utilizate in instalatii electrice

Scheme de instalatii electrice (schema
monofilard; schema multifilard; schema unei
instalatii electrice de iluminat; scheme de
distributie; scheme de alimentare a
diverselor motoare electrice; schema unei
instalatii electrice de forta)

Semne conventionale, simboluri si notatii
utilizate in instalatii electronice industriale
Scheme de instalatii electronice industriale

e *** Colectie de standarde, Desene tehnice,
Editura Tehnica, Bucuresti 1996

e P. Precupetu, C. Dale, Desen tehnic industrial,
Editura Tehnica, Bucuresti 1990

e M. Ionescu, D. Burdusel, s.a., Desen Tehnic,
Editura Sigma, Bucuresti 2000



MODUL II. TEHNOLOGIA LUCRARILOR MECANICE

1.0rganizarea ergonomica a atelierului de
lacatusarie:
1.1 Organizarea zonei de lucru;
1.2. Organizarea ergonomica a locului de munca;
1.3. Factorii de microclimat.
2. Materiale si semifabricate necesare executirii pieselor
prin operatii de lacatusarie:
2.1 Proprietatile fizico-chimice, mecanice si tehnologice ale
materialelor metalice;
2.2.Aliaje feroase:
2.2.1.0teluri — clasificare, simbolizare
2.2.2. Fonte — clasificare, simbolizare
2.3. Tratamente termice aplicate otelurilor si fontelor:
recoacere, calire, revenire
2.4 Metale si aliaje neferoase
2.4.1. Cuprul si aliajele sale - proprietati, simboluri si
domenii de utilizare
2.4.2. Aluminiul si aliajele sale — proprietati,
simboluri si domenii de utilizare
2.5. Semifabricate
- tipuri de semifabricate
- modalitati de reciclare, refolosire a materialelor
3. Semnificatiile documentatiei tehnologice utilizata la
prelucriri mecanice:
3.1 Decodificarea simbolurilor standardizate ale materialelor
utilizate la executarea operatiilor de lacatuserie ;
3.2.Fise tehnologice si planuri de operatii ale
produselor realizate in atelierul de lacatuserie
(intocmirea figei tehnologice dupa desenul de
executie al piesei, informatiile tehnologice la
nivelul operatiei).
4. Interpretarea abaterilor dimensionale si de forma ale
pieselor:
- calculul dimensiunilor maxime §i minime ale
pieselor;
-tolerante
-dimensiuni liniare
-dimensiuni unghiulare
-abateri de la planitate
-abateri de la rectilinitate
-abateri de la circularitate
5. Mijloace de masurat si verificat méarimi fizice
geometrice:
5.1.Masuri pentru lungimi (rigle, cale, calibre);
5.2. Instrumente de masurat si verificat lungimi: sublere si
micrometre;
5.3. Mijloace de masurat si verificat unghiuri: rigle de verificat,
echere, raportoare;
5.4 Mijloace de masurat si verificat suprafete: rigle, nivele,
comparatoare.
6.0peratii de  licdtuserie  pregititoare  aplicate
semifabricatelor:
6.1. Curatarea manuala
6.2. Indreptarea manuala
6.3. Trasarea
- scule, dispozitive, verificatoare (SDV-uri) utilizate la
realizarea operatiilor pregatitoare; tehnologii de executie;
controlul operatiilor; norme de securitate si sdnatate in munca
(NSSM) specifice operatiilor pregatitoare.

7. Operatia de debitare manuali a semifabricatelor:
7.1.Forfecarea

7.2.Aschierea

7.3.Daltuirea

8.0peratia de indoire a semifabricatelor:

8.1. Procesul de indoire ( calculul lungimii semifabricatului
necesar obtinerii unei piese prin operatia de indoire)
8.2.Indoirea manuali a tablelor (SDV-uri, tehnologii de
executie);

8.3. Indoirea manualdi a barelor si profilelor (SDV-uri,
tehnologii de executie);

8.4. Indoirea manuali a tevilor (dispozitive, verificatoare,
tehnologie de executie);

8.5. Indoirea manuald a sarmelor (dispozitive, verificatoare,
tehnologie de executie);

8.6. Controlul executiei operatiei de Indoire;NSSM specifice
operatiei de indoire.

9.0peratia de pilire manuala a semifabricatelor:

9.1 Clasificarea pilelor;

9.2 Metode si tehnologii de executie a operatiei de pilire;

9.3 Controlul executiei operatiei de pilire; NSSM specifice
operatiei de pilire.

10.Operatia de polizare:

10.1.Tipuri de polizoare;

10.2.Metode de verificare i montare a pietrelor de polizor;
10.3.Tehnologia de executie a operatiei de polizare;

10.4. Controlul executiei operatiei de polizare; NSSM specifice
operatiei de polizare.

11.Operatia de executare a alezajelor:

11.1. Tipuri de burghie;

11.2. Ttipuri de masini de gaurit;

11.3. Metode si tehnologii de executie a operatiei de gaurire;
11.4. Tipuri de alezoare; lamatoare, largitoare, tesitoare;

11.5. Tehnologia de executie a operatiilor de tesire, largire si
adancirea gaurilor;

11.6. Controlul alezajelor executate

12.0peratia de filetare:

12.1. Elementele geometrice ale filetului

12.2. Tipuri de filete interioare /exterioare;

12.3. Tipuri de tarozi/ filiere;

12.4. Tipuri de masini de filetat;

12.5. Tehnologia de executie a operatiei de filetare;

12.6. Controlul executiei operatiei de filetare; NSSM specifice
operatiei de filetare.

13.Operatia de finisare prin razuire a suprafetelor:

13.1 Tipuri de razuitoare;

13.2 Tehnologia de executie a operatiei de razuire;

13.3 Controlul suprafetelor razuite; NSSM specifice operatiei
de razuire.

14. Operatia de finisare prin rodare a suprafetelor:
14.1.Tipuri de pulberi/solutii de rodat;

14.2. Tehnologia de executie a operatiei de rodare;

14.3 Controlul suprafetelor rodate; NSSM specifice operatiei
de finisare prin rodare.

15. Operatia de finisare prin honuire a suprafetelor:

15.1 Tipuri de masini de honuit;

15.2 Tehnologia de executie a operatiei de honuire;

15.3. Controlul suprafetelor honuite; NSSM specifice operatiei
de finisare prin honuire.

16. Operatia de prelucrare prin strunjire pe suprafete
interioare si exterioare:



16.1 Clasificarea cutitelor de strung in functie de suprafetele de
prelucrat;

16.2 Tehnologia de prindere a pieselor /sculelor pe strung;

16.3 Tehnologia de executie a operatiei de

prelucrare prin strunjire;

16.4 Controlul suprafetelor strunjite; NSSM

specifice operatiei de strunjire.

17. Operatia de prelucrare prin frezare a suprafetelor:

17.1 Tipuri de freza in functie de suprafetele de frezat;

17.2 Magsini de frezat;

17.3 Tehnologia de executie a operatiei defrezare;

17.4 Controlul suprafetelor frezate; NSSM specifice operatiei
de frezare.

18. Operatii de prelucrare prin deformare plastica:

18.3 Definirea operatiei de stantare

18.4 Definirea operatiei de matritare

18.5 Domenii de utilizare, particularitatile fiecarei operatii

18.6 Utilaje specifice

18.7 NSSM specifice operatiilo de deformare plastica

19. Deseuri rezultate in urma prelucririlor mecanice

- tehnici de colectare si eliminare a deseurilor

rezultate in urma prelucrarilor mecanice

20. Legislatia privind normele de securitatea si sanitatea
personalului din atelierul de prelucriri mecanice:

-norme de sanatatea si securitatea muncii specifice atelierului
de lacatuserie;

-normative de mediu;

-modalitati de avertizare a pericolelor la locul de munca

18.1 Definirea operatiei de forjare
18.2 Definirea operatiei de laminare
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MODUL I11. CIRCUITE ELECTRICE

1. Mirimi electrice din instalatiile electromecanice:

1.1. Marimile cAmpului electrostatic:
(forte electrostatice, intensitatea campului electrostatic,
inductia electrica, fluxul electric, tensiunea electrica,
potentialul electrostatic, capacitatea electrica)
1.2.Regimul electrocinetic:

1.2.1.Intensitatea curentuluide conductie

1.2.2.Efectele curentului electric

1.2.3.Rezistenta electrica

1.2.4.Legea lui Ohm, Legea Ilui Joule, Legea
conservirii sarcinii electrice);
1.3.Marimile cdmpului magnetic:
(forte magnetice, intensitatea campului magnetic,
tensiunea magnetica, fluxul magnetic, inductivitatea,
inductia electromagnetica, energia magnetica.)
- Definitii/relatii de definitie, unitati de masura, simboluri
2.Circuite simple de curent continuu:

2.1.Elemente de circuit
2.1.1.Rezistoare

-clasificarea rezistorilor parametrii rezistorilor
-simbolizarea rezistorilor; codul de culori
-montarea 1n serie si in paralel, metode de calcul a
rezistentei totale
2.1.2.Bobine
-simbolizarea bobinelor; codul de culori
-tipuri de bobine
-montarea n serie si in paralel, metode de calcul a
inductantei totale
2.1.3. Condensatoare
-rol si caracteristici
-tipuri de condensatori
-simbolizarea condensatoarelor; codul de culori
- factori care influenteaza functionarea
condensatorului
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-montarea in serie si in paralel, metode de calcul a
capacitatii totale
2.1.4. Surse de tensiune
2.1.5. Conductoare de legatura, intrerupatoare;
2.1.6. Reteaua electrica — laturi, noduri, ochiuri
2.2.Circuite electrice dipolare
(reguli de asociere a sensurilor tensiunii si curentului,
divizoare de tensiune si curent, asocierea surselor de tensiune
si curent).
2.3.Documente de lucru
(cataloage, fise tehnologice, fise de constatare, caiete de
sarcini)
2.4 Norme de protectia mediului, norme de calitate, norme de
sandtatea si securitatea muncii privind realizarea circuitelor
electrice de joasa tensiune.
-montarea in serie si in paralel, metode de calcul a
inductantei totale
2.1.3. Condensatoare
-rol si caracteristici
-tipuri de condensatori
-simbolizarea condensatoarelor; codul de culori
- factori care influenteaza functionarea
condensatorului
-montarea in serie si in paralel, metode de calcul a
capacitatii totale
2.1.4. Surse de tensiune
2.1.5. Conductoare de legatura, intrerupatoare;
2.1.6. Reteaua electrica — laturi, noduri, ochiuri
2.2.Circuite electrice dipolare
(reguli de asociere a sensurilor tensiunii si curentului,
divizoare de tensiune si curent, asocierea surselor de tensiune
si curent).
3. Analiza circuitelor electrice
3.1. Metode de rezolvare a circuitelor electrice de curent
continuu cu ajutorul Teoremelor lui Kirchhoff

1. Tugulea A., Vasiliu M., Fritiloiu Gh., Electrotehnica si electronica aplicatd, EDP, Bucuresti,1993
2. Balasoiu T, s.a., Electrotehnici si masuriri electrice, ARI Grup Editorial, 2006
3. Tanasescu M., Gheorghiu T., Ghetu C., Masurari tehnice, Editura Aramis, Bucuresti, 2005



MODUL IV: MASURARI NEELECTRICE SI ELECTRICE

1. Procesul de masurare

1.1. Marimi fizice, definirea lor, unitati de masura

1.2. Elementele componente ale unui proces de

masurare:
-mijloace de masurare
-etaloane;
-metode de masurare;

1.3.Erori de masurare, clase de precizie ale

aparatelor, eroarea absoluta, eroarea relativa, eroarea

raportatd,eroarea tolerata;

1.4 Notiuni generale de legislatie metrologica

si caracteristici metrologice.

2. Mijloace  pentru  méisurarea  mairimilor

neelectrice:

2.1 Mijloace pentru masurarea marimilor geometrice:

2.1.1.pentru dimensiuni liniare -
rigle, sublere, micrometre;
2.1.2. pentru dimensiuni unghiulare —raportoare;
2.1.3. pentru suprafete - planimetre,
comparatoare;
2.1.4. pentru volume - dozatoare volumetrice;
2.2.Mijloace pentru masurarea marimilor mecanice:
2.2.1 Dinamometre — masurarea fortei
2.2.2. Balante, cantare — masurarea masei
2.2.3. Manometre, barometre, vacuumetre —
masurarea presiunii
2.2.4. Vitezometre — masurarea Vitezei
2.2.5. Ceasuri si cronometre — masurarea
timpului
2.2.6. Turometre — masurarea turatiei
2.2.7. Accelerometre — masurarea acceleratiei
2.2.8. Debitmetre — masurarea debitului;

2.3. Mijloace pentru masurarea marimilor termice:
2.3.1. Termometre — masurarea temperaturii
2.3.2. Contoare termice — masurarea energiei

termice;

2.4.Mijloace pentru masurarea marimilor fizico-

chimice:

Bibliografie
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2.4.1. Densimetre — masurarea densitatii
2.4.2. Umidometre — masurarea umidittii
2.4.3. Vascozimetre — masurarea vascozitatii
2.4.4 Ph-metre — masurarea aciditatii
3. Aparate electrice (analogice si digitale) pentru
masurarea marimilor electrice:
3.1 Clasificarea aparatelor pentru masurarea
marimilor electrice; criterii de clasificare
3.2. Aparate pentru masurarea intensitatii curentului
electric (ampermetre si multimetre analogice si
digitale) ;
3.3. Aparate pentru masurarea tensiunii electrice
(voltmetre si multimetre analogice si digitale) ;
3.4. Aparate pentru masurarea rezistentei electrice
(ohmmetre, montaje volt-ampermetrice si multimetre
analogice si digitale) ;
3.5. Aparate pentru masurarea puterii electrice
(wattmetre si montaje volt-ampermetrice);
3.6. Aparate pentru masurarea energiei active
(contoareelectrice)
Norme de sanitate si securitate in munca si de
protectia mediului specifice
4. Analiza metodelor de misurare a méarimilor
electrice in instalatiile electromecanice.
4.1 Masurarea intensitatii curentului
4.2 Masurarea tensiunilor
4.3 Maisurarea rezistentelor
4.3.1. Metoda ampermetrului si voltmetrului
4.3.2. Metoda cu ohmmetru
4.3.3. Metoda cu puntea Wheatstone
4.4. Masurarea puterii electrice in curent continuu
4.5. Masurarea energiei electrice in circuitele de
curent continuu
4.6. Norme de calitate; normative in vigoare

Tianisescu M., Gheorghiu T., Ghetu C. - Mdasurari tehnice, Editura Aramis, Bucuresti, 2005

Isac E. — Masurari electrice si electronice, EDP Bucuresti, 1993

Tugulea A., Vasiliu M., Fritiloiu Gh. — Electrotehnica si electronica aplicata, EDP,Bucuresti 1993
Bichir N., Mihoc D., Botan C., s.a. — Masini, Aparate, Actionari si Automatizari, EDP, Bucuresti 1993
Cosma D., Dick D., Mares F., Chivu A. — Tehnologii si masurari, Editura CD PRESS, Bucuresti, 2008

Mares F., Bilasoiu T., Bilasoiu D., Fetecau G. — Elemente de comanda si control pentru actionari si sisteme de reglare
automara, Editura Economica-Preuniversitaria, Bucuresti, 2002



TEMATICA EXAMENE DE DIFERENTE 2023-2024
CLASA a X-a

1. Tehnician aviatie
2. Tehnician instalatii de bord (avion)

1.1. Subansambluri/ componente ale aparatelor
electrice
(Clasificare, materiale din care se executa, caracteristici
constructive, domenii de utilizare, reprezentari
schematice)
1.2. Metode de montare a componentelor la
subansambluri ale aparatelor electrice

- asamblari demontabile

- asmablari nedemontabile
1.3. Documentatia tehniciA pentru asambalarea
aparatelor electrice: cataloage de specialitate, manuale
de utilizare a aparatelor electrice, scheme functionale,
alte surse de documentare si informare privind
componentele aparatelor electrice
1.4. Norme de securitate si sinitate in munca si
protectia muncii  privind gestionarea deseurilor
electrice
2.1 Aparate electrice(simboluri, parti componente,
domenii de utilizare, rol functional, marimi
caracteristice)

a. Aparate electrice de comutatie

b. Aparate electrice de comanda

c. Aparate  electrice  de reglare: relee
magnetoelectrice, electrodinamice, de  inducie,
magnetice, electrotermice, rezistenta de pornire si reglaj
a vitezei motaoarelor electrice, reostate, comutattoare
stea-triunghi

d. Aparate de protectie

e. Aparate electrice auxiliare
2.2 Criterii de selectie a apartelor electrice

- tehnice (caracteristici constructive, curent nominal)

- economice (investitii, costuri pentru intretibnere si
reparatii)

- criterii privind incadrarea in mediul ambient (masa,
gabarit, aspect estetic, poluare)

Bibliografie

Se aplica pentru calificarile corespunzatoare domeniului de pregatire profesionala Electromecanica:

MODUL I. MASINI APARATE SI ELEMENTE DE AUTOMATIZARE

2.3. Tehnologia de montarea a aparatelor electrice in
circuitele electrice

2.3.1. Structura procesului de montare

2.3.2 Documentatie tehnicd specifica montarii
aparatelor electrice: cataloage, manuale de utilizare,
scheme electrice
24 Norme de securitate si sinitate in munca si
protectia muncii si de PSI la montarea aparatelor
electrice 1n circuit
3.1. Masini electrice utilizate 1n instalatiile

electromecanice  (semne conventionale, parti
componente, domeniul de utilizare, rol functional,
marimi caracteristice)

A. Transformatorul electric

B. Magina de c.c.

C. Masina de c.a

3.2 Lucriri de verificare a componentelor masinilor
electrice

3.3. Documentatia tehnica specifica functionarii si
intretinerii masinilor electrice: cataloage, manuale de
utilizare, scheme electrice

3.4. Norme de securitate si sanidtate in munca si
protectia muncii si PSI specifice functionarii si
intretinerii masinilor electrice

4.1. Elemente de automatizare din instalatiile
electromecanice  (Simboluri  standardizate,  parti
componente, marimi caracteristice, rol functional si
domenii de utilizare)

5.1 Scheme electrice de forta (contin aparate lectrice si
elemente de automatizare)

1. Bichir N., Mihoc D., Botan C., Hilohi S.,- Masini aparate si actionari- Manual pentru clasele a Xl-a si a XII-a, licee
industriale si scoli profesionale, Didactica si Pedagogica, RA., Bucuresti , 1995.

2. Mirescu S.C., Mares F., Bildsoiu T.- Masini electrice si actioniri - Teste pentru Examenul National de Bacalaureat si
Olimpiadele Interdisciplinare Tehnice, Economica Preuniversitaria, Bucuresti 2000



MODULUL I1- TEHNOLOGII DE ANSAMBLARE MECANICA

Sisteme mecanice

1.  Tipuri de forte si solicitari mecanice

-Intindere, compresiune, forfecare, torsiune

-Incovoiere, flambayj, sarcini factor de incarcare

-Tensiuni normale si tangentiale

2. Relatii dintre tensiuni si deformatii

-eforturi unitare si tangentiale

-legea lui Hooke, rezistenta admisibila

3. Tipuri de organe de masini:simple si complexe

-osii si arbori, lagare, cuplaje si ghidaje

-transmisii mecanice prin curea

-transmisii mecanice prin roti dintate

-transmisii mecanice prin lanturi si cabluri

-transmisii mecanice prin roti de frictiune

4. Procesul tehnologic de asamblare

1.Tipuri de asambliri:demontabilesi nedemontabile

-clasificare, domenii de utilizare

2.Structura procesului de asamblare:
-componentele produsului final

-documentele tehnologice necesare proiect[rii procesului de
asamblare
-succesiunea etapelor procesului de asamblare (ciclograma
asamblarii)

5. Precizia de prelucrare si asamblare

-Notiuni generale despre precizia de prelucrare si asamblare

-Abateri de prelucrare, tolerante, cAmp de tolerante

-relatii de calcul

6. Operatii pregititoare pentru asamblare

-curatarea, spalarea

-ajustarea suprafetelor in vederea asamblarii prin retusare, razuire,
rodare, lepuire, lustruire, alezare, filetare, burghiere

-protectia anticoroziva, vopsirea pieselor simple

-succesiunea tehnologica a operatiilor

7. Metode de asamblare: intershimbabilitatii
interschimbabilitatii partiale. sortari, ajustari, reglari

8. Tehnologia asamblirilor nedemontabile

1.Asamblari prin nituire: nituri (elementele si dimensiunile nitului,
clasificare, tipuri de nituri, materiale de executie)

-clasificarea imbindrilor nituite, tehnologia nituirii manuale,
tehnologia nituirii mecanice, criterii de calitate(pas nituire,
distanta de la margine)

-SDV-ri, utilaje, domenii de utilizare, controlul operatiilor

2.Asamblari prin sudare:sudabilitatea metalelor si aliajelor
metalice, clasificarea imbinarilor sudate, formele si dimensiunile
rosturilor, procedee de sudare prin topire si prin presiune

-tehnologia suddrii cu arc electric,c NTSM la sudarea cu arc
electric, SDV-uri, utilaje, domenii de utilizare, controlul
operatiilor

3. Asamblari prin lipire: materiale si aliaje de adaos

-procedee de lipire:lipire moale, lipire tare

-tehnologoia imbinarii prin lipire, SDV-uri, utilaje, domenii de
utilizare, controlul operatiilor.

4. Sertizarea elementelor de capat a conductorilor(papuci, cose,

pinuri de cuple)

5. Norme de sanatate si securitate a muncii si aparare Impotriva

incendiilor, de protectie a mediului aferente procesului
tehnologic de asamblari nedemontabile.

totale,
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9. Tehnologia asamblarilor demontabile:

1.Asamblari filetate:

-definire, domenii de utilizare, avantaje/dezavantaje

-suruburi (clasificarea suruburilor dupa rolul functional si dpdv
constructiv,materiale de executie)

-piulite(rol, forme constructive, materiale de executie)

-saibe (rol, tipuri de saibe, materiale de executie)

-solicitari in functionarea asamblarii

-siguranta imbinarilor filetate( tipuri, tehnici de executie)

-montarea si demontarea (SDV-uri, utilaje, controlul operatiilor)

2.Asamblari cu pene si stifturi

-definire, domenii de utilizare, avantaje/dezavantaje

-pene si stifturi (clasificareea dupa rolul functional, dupa pozitia in
raport cu piesele asamblate, dupa materiale de executie)

-solicitari in functionarea asamblarii

-montarea si demontarea (SDV-uri, utilaje, controlul operatiilor)

3.Asamblari prin caneluri:

-definire, domenii de utilizare, avantaje/dezavantaje

-constructia si clasificarea canelurilor

-tipuri de asamblari prin caneluri

- montarea si demontarea (SDV-uri, utilaje, controlul operatiilor)

4.Asamblari elastice:

-domenii de utilizare

-arcuri clasificare, tipuri de arcuri, materiale si elemente de
tehnologie

-asamblari cu elemente elastice (asambldri prin stangere directd,
asamblari cu clema, asamblari prin strangere pe con cu surub)

-Tehnologia asamblarii, controlul asamblarii

5. Montarea si demontarea rulmentilor(SDV-uri, utilaje, controlul
operatiilor)

6.Norme de sanatate si securitate a muncii si aparare impotriva
incendiilor, de protectic a mediului aferente  procesului
tehnologic de asamblari demontabile.

10. Sisteme de ungere a organelor de masini

1.Agenti de ungere-lubrifianti( proprietati fizico-chimice)

2.Conditiile necesare asigurarii frecarii fluide

3.Sisteme de ungere manuald, prin presiune, prin barbotare, prin
picurare.

4.Elemente componente ale dispozitivelor de ungere: pompe (de
apa si ulei, robineti)

5.Ungerea si etansarea lagarelor

6.Modalitati de recuperarea a agentilor de ungere.

7.NTSM si aparare impotriva incendiilor, de protectic a mediului
privind sistemele de ungere

11. Organe specifice pentru conducerea si retinerea circulatiei
fluidelor

1.0rgane de conducere a fluidelor (definire, parti componente,
materiale de executie, tipuri constructive), conducte, tevi, tuburi

-Furtunuri, flange de legatura

2.0rgane de retinere a fluidelor tipuri constructive, montarea
elemnetelor, SDV-uri necesare)

3.Asamblarea/imbinarea conductelor-compensatoare de dilatare,
racorduri, SDV-uri necesare.

4.Armaturi (tipuri constructive,

rol functional)

e M. Pavelescu, Asambliri mecanice — manual pentru clasa a Xl-a Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 2007 ;
e Marginean C., s.a.- Auxiliar curricular pentru ciclul superior al liceului, Profil tehnic, Modulul asamblari mecanice, Nivelul 3,

2006;

e Constatntin, M., Ciocirlea-Vasilescu, A., Asamblari mecanice, Editura CD Press, Bucuresti, 2007.



MODULUL 111 - SISTEME ELECTRO-HIDROPNEUMATICE

1.1.Fluide utilizate 1in industtrie (definitie,
proprietiti):

-lichide (uleiuri, lichid de frana, lichid hidraulic,
apa, antigel) pregatitoare executate in vederea
asamblarii)

-gaze(aer, freon, oxigen, acetilena, bioxid de carbon)
1.2.Partile componente ale instalatiilor pentru
circulatia fluidelor (definire,rol functional):

-generatoare de energie hidropneumatica(pompe,
compresoare-elemente pentru retinerea fluidelor(
rezervoare, recipiente, cilindrii sub presiune)

-elemente pentru conducerea fluidelor- conducte si
tuburi  (dilatarea conductelor, conducte rigide,
flexibile)

-elemente de comandd si reglare a circulatiei
fluidelor vane, robineti, diafragme, ventile

-distribuitoare, supape, valve, electrorobineti,
servovalve

-actionare elemente inchidere, deschidere, comanda,
reglarea debitului de curgere

-filtre (simple, cu indicatoare de colmatare)

-transmitatoare de semnal (de presiune, de debit)

-elemente de executie(cilindrii de actionare,
motoare hidraulice, motoare pneumatice)

-compactarea echipamentelor hidropneumatice

-circuite logice hidropneumatice)

1.3. Elemente de automatizarea instalatiilor

-senzori(rol functional, parametrii, mod de utilizare)
-reglarea circulatiei fluidelor, scheme de reglare
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1.4.Modalitati de recuperare a fluidelor uzate si
Normele de sanatate si securitate a muncii, aparare
impotriva incendiilor, de protectiec a mediului la
transportul fluidelor

2.1.Tehnici de masurare a proceselor de comanda si

control(semnale, valori de masurat)

-Presiunea, debitul,si temperatura in sistemele cu
fluid-procedee de masurare si reglare

-Norme de securitate si sdnatate in munca si de
protectia mediului privind procesele de masurare
3.1.Conexiunile sistemelor electro-hidropneumatice(
conectare, reglare, verificare, erori)

-Sisteme hidropneumatice automatizate-generalitati

-circuite electrice si de fluid

-interconexiunea dintre instalatia hidraulica si
instalatia electrica de comanda si control-sisteme de
reglare automata a debitului, a presiunii

-sisteme de comanda a fazelor de lucru

-sisteme de semnalizare avarie

4.1.Sisteme de actionare electro-hidropneumatice
conform documentatiei tehnice

-scheme de actionare electro-hidropneumatica,
ciclograma

-programe informatice pentru desenarea schemelor
de actionare

1.Avram, M. Actionari hidraulice si pneumatice, Editura Universitard Bucuresti,2005

2.Banu, V. Echipamente hidropneumatice pentru automatizare, curs UPB, Bucuresti, 2010

3. Maties, V. Platforme mecatronice pentru educatie si cercetare, Editura Todescu, Cluj Napoca 2009
4. Maties, V. Tehnologie si educatie mecatronica, Editura Todescu, Cluj Napoca

5.www.festo.ro



